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Funktionsprinzip

Die Erzeugung des Plasmas erfolgt rein elektrisch durch
die Hochfrequenzanregung eines Tragermediums, im
allgemeinen Luft. Hierfir ist kein Brennstoff notwendig.

An der Spitze der Plasma-Lanze wird ein Plasma erzeugt.
Das Plasma ist ein im Raum ausgedehnter Lichtbogen.
Das Plasma-Ziindsystem arbeitet auf Mikrowellenbasis
und besteht hauptsachlich aus einem Hochfrequenz-
generator (Magnetron) eingebaut im Lanzenkopf, einer
angebauten Plasma-Lanze mit initialem Zindfunken-
generator und einer Versorgungseinheit mit Verbindungs-
leitung. Bei optimaler Plasma-Ausbreitung wird eine
Leistung von 3 kW bei einer Plasma-Temperatur von

ca. 3500 °C erreicht.

Plasma-Ziindsystem-Komponenten
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Verbindungsleitung

Versorgungseinheit

Lanzenkopf Plasma-Lanze
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Plasma-Lanze

Mikrowellen-Leistung

Plasma-Strahl-Lange (typisch)

Plasma-Temperatur

Lanzendurchmesser

Schutzart

Umgebungstemperatur
Lanzenkopf

Umgebungstemperatur
Plasma-Lanze (Dauerbetrieb)

Umgebungstemperatur
Lanzenspitze (max. 2 Min. ohne
zusatzliche Kithlung durch Luft
oder Wasser)

Material

Lanzenldnge

Versorgungsspannung

Tragergas

Technische Daten

3kw

150 mm

ca.3500°C

35mm

1P65

0°C...60°C

180 °C

max. 1100 °C

Edelstahl (1.4571)

max.5m

400V AC, 5 kW
(andere moglich)

z. B. Druckluft



Daten & Fakten

Merkmale

» Sicheres Ziinden unterschiedlicher Gas-, Flussig-
und Fest-Brennstoffe

» Gewohnt hohe Verfligbarkeit

» Hohes Ziindpotential: Hohe Temperatur mit groBer
Energiedichte im Ziindvolumen

» Kein Brennstoff und keine Verbrennungsluft
notwendig

» Beliebige Tragermedien zur Bereitstellung des
Plasmas maglich (z. B. Luft)

» Einfachste Integration zur Einbindung in
Ubergeordnete Leitsysteme und Steuerungen

» Geringer Wartungsaufwand

» Wenig Anschliisse und Schnittstellen notwendig

Plasma-Ziindsystem

Kein Brennstoff -
elektrische Energie

Keine Brennstoffversorgung -
nur Kiihlwasser

Plasma-Ziindsystem:
Plasma-Lanze, Versorgungs-
einheit, Kiihl- und Spiilmedien

Plasma-Ziindsystem im Vergleich zum
konventionellen Ziindsystem

Konventionelles
Ziindsystem

Brennstoff: Gas oder Ol

Brennstoffversorgung:
Lagerung, Transport und
Sicherheitssysteme

Zindbrenner, Brennstoffven-
tile, Flammeniberwachung,
Brennersteuerung,
Verbrennungsluftversorgung

Brennstoffkonditionierung,
(Vorwarmung, Druckhaltung,
Umpumpen)

Betriebssicherheit
(Gas- oder Olaustritt)

Wiederkehrende Sicherheits-
Audits erforderlich (Bsp. TUV)




Vorteile & Einsatzmaoglichkeiten

Vorteile des Plasma-Ziindsystems

» Schnelle Amortisation
Komplette Einsparung von Ziindbrennstoffen und
der erforderlichen Infrastruktur

» Erhohte Sicherheit
Sicherheitskette fiir den Ziinder nach Fehlziindungen
entféllt, da kein Brennstoff benétigt wird

» Kompakte Bauweise und geringer
Wartungsaufwand
Brennstoffkonditionierung wird nicht benétigt,
regelmafige Sicherheits-Audits sind nicht erforderlich

» Flexibilisierung
Schnell verfligbares Ziindsystem zur Unterstiitzung
der flexiblen Fahrweise fossilbefeuerter Kraftwerke

» Flexible Einsatzmdglichkeiten
Direktes Zlinden unterschiedlicher Festbrennstoffe
wie z. B. Trockenbraunkohle, hochfliichtige Steinkohle,
Kohlenstaub oder Biomasse

» Breites Anwendungsgebiet
Einsetzbar flr weitere Applikationen in der chemi-
schen Industrie und in Thermoprozessanlagen
(z. B. Oxy-Fuel Systeme (Tragermedium: CO,) oder
sauerstofffreie thermische Reaktionen)

Anwendungsbereiche

Das Plasma-Ziindsystem eignet sich zum Ziinden schwer
entziindlicher Brennstoffe wie staubférmige Festbrenn-
stoffe (Trockenbraunkohle TBK, Steinkohle, Biomasse)
sowie Gasen, Olen und Sonderbrennstoffen. Ebenso ist
das Zinden in sauerstoffarmen und sauerstofffreien
Atmosphdren moglich.

Diese Feuerungssysteme sind z. B. in folgenden Bereichen
anzutreffen:

» Fossilbefeuerte Kraftwerke (Braunkohle, Steinkohle,
Biomasse, Ol und Gas)

» Thermoprozessanlagen
(Industriedfen)

» Chemieanlagen

» Holzindustrie

» Miillverbrennungsanlagen
» Petrochemie

» Stahlindustrie
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